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URUTMA SISTEMLERI
. Blok no:29 ISPARTA

EKSIS ENDUSTRIY
Adres: Yeni Sanayi Site
Tel: 0 246 233 07 90

Web: http://www.kurutma.net
E-mail: info@kurutma.net



FIRMAMIZ HAKKINDA

Firmamiz 2007 yilinda kurulmus gen¢ ve.dinamik bir firmadir. Genel faaliyet alan

olarak kurutma makineleri imalatim gerceklestirmektedir. Amacimiz iilkemize
yurtdisindan ithal olarak gelen kurutma makinelerin n ilke e liretimini saglamak,
endiistride kullanilan ilkel methodlarin yerine, gaé 1 iiretim sa gun, teknolojik
yeterlilige sahip makineleri yayginlastirmaktir. Bu amacla asag

yonelik kurutma makineleri imalati1 gerceklestirmektir.

Endiistriyel kurutma sistemleri diz¥ys, tasarimi, imalati, montaj
Meyve sebze kurulum tesisleri imalati.
Atik kurutma tesisleri.

Kuruyemis kurutma sistemleri,

Gida kurutma sistemleri

Tahil kurutma sistemleri,

imyasal iiriin kurutma sistemleri,

Yenilenebilir enerjiSistemlerinin kurutma sektoriinde kullanilmasi.

MEHMET POYRAZ
GENEL MUDUR



UYGUN KURUTMA MAKINESI SECIMI

Asadidaki tablo kurutmak istediginiz Uriin sekline gére hangi makinenin daha uygun olabilecegini gostermekte-
dir. Uriin bazinda detayl bilgileri firmamizdan alabilirsiniz.

Camur Hacmi
) Sivi Taneli Toz Filtre Pres
MAKINELER . tird biytk
Urlinler Urdinler drdnler Atiklari
Urdinler Uriinler

Pnomatik Kurutma Sistemi

Tepsili Kurutma Sistemi

Hareketli Tepsili Kurutma Sistemi

Banth Kurutma Sistemi

Boru Tipi Kurutma Sistemi

Akiskan Yatakl Kurutucu

Piskirtmeli Kurutucu

Oda tipi kurutucu

Karistirmal Kurutucu




PNOMATIK KURUTMA SISTEMI
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PNOMATIK KURUTMA SISTEMI
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Makinenin Calisma Prensibi:

Yilkksek sicaklik ve iiriin tanecik yapisinin fiziksel olarak degismesinin
dehidrasyon (kurutma) sonrasinda problem olusturmadigi durumlarda kullani-
lir. Su ugurma bir kirici igerisinde lriiniin mekanik+pnomatik islemle kirilarak
ve ardindan kurutulacak iiriiniin boru icerisinde pnomatik tasinmasiyla saglan-
maktadir. Son iiriin toz halinde cikar.

Uriiniin cok kisa bir siirede kurutulmasi sebebiyle yiiksek sicaklikta triiniin ic
yapisi minimum zarara ugramaktadir. Cok kisa siirede yiiksek sicakliktan gegi-
rildigi icin sterilizasyon amach olarak da kullanilabilir.

Genel olarak kurutma + kirma + eleme + sterilizasyon islemlerini tek bir maki-
nede gerceklestirmek icin dizayn edilmistir. Makine lizerine takilabilecek ek bir
sistem ile baz iiriinlerin (prina - zeytinyagi posasi gibi) cekirdeklerinin tozdan

ayristinnimasinda da kullanilabilir.



PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

YEDIRICI

lanmaz gelik ya dc

Yedirici hazne malze
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PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

KIRICI
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Islev: Uriiniin karistirma ve daha hizli kurumasi icin kirma isleminin gercek-
lestirildigi boliimdiir. Kiric iizerinde 6zel olarak dizayn edilmis iiriinii karis-
tirma ve kirma bicaklari bulunmaktadir.

Karistirma Bigaklari: DKP sactan lazerde kestirilmis olarak imal edilebilir. Gi-
elik malzemeden de imal edilebilir.

-

Mil: Celik malzemeden. Gida uriinleri
labilir.




PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

KURUTMA KABINI

t o

Islev: Kiricinin monte edildigi ve iiriiniin kirici vasitasiyla sicak hava ile sirkiile
edildigi boliimdiir. Uzerinde iiriin giris béliimii ve iiriin cikis bdliimii ve sicak
hava giris boliimii monte edilmistir. Kirici ile kurutma kabini govdesi arasin-
daki mesafe liriine gore 6zel olarak belirlenmektedir.

ida Uriinlerinin kurutulmasinda paslanmaz gelik
' X . T T - t | E "l' " .




PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

BRULOR VE YANMA HAZNESI

- gr

Briilor: Sistem icin gerekli olan sicak havanin iiretimi icin dogalgaz veya
LPG’nin yanma islevini gerceklestirecektir.

Yanma Haznesi: Briilorde elde edilen alevin hava ile karisarak sicak havanin
meydana getirildigi kisimdir.




PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

Islev: Kurutma kabini icerinden cikan iiriin bir siklonla diisiiriiliir. Siklon al-
tinda bulunan hava kilidi sayesinde liriin siirekli bir sekilde aktarihr.

Siklon Malzemesi: Siyah sac veya paslanmaz gelik olabilir.

Hava Kilidi Islev: Uriiniin siirekli olarak siklonun altindan dékiilmesi islevini
ve hava |_zd|rmazI|§|m gerceklestiren ekipmandir. ‘




PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

JET FILTRE

Jet Filtre: Eger sistemde bulunan tozlan tutmak icin siklonlar yeterli gelmi-
yorsa jet filtre kullanilir. Filtre igerisinde bulunan torbalar bu tozlarin tutul-

masini saglamaktadir. uygun bir kompresor sistemi ile bu torbalar patlatila-
rak tozlar altinda bulunan hava kilidinden dokaiiliir.

Not: Her sistemde kullanilmayabilir iiriiniin kurutma sonrasi tane biiyiikliigii
kullanilmasini gerektirebilir.




PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

Islev: Sistemde kullanilacak olan havanin, isiticidan gegerek kurutma kabini-
ne, bu kisimda iiriinden nemi aldiktan sonra siklondan gegirtilerek varsa jet
filtreden de gecirtilerek disariya atilmasi isleminde kullanilir.

Fanin basinci ve hava debisi iiriine gore 6zel olarak secilecektir. Uzerinde ha-
va kontrol klapesi veya hiz kontrol cihazi bulunabilir.




PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

PANO

Pano: Sistemde bulunan elektriksel ekipmanlarin kontrolii icin kullaniimak-
tadir. Kurulan sisteme gore farkhlik gosterir.

PNOMATIK KURUTUCUYA EKSTRA ILAVE EDILEBILECEK EKIPMANLAR

Recuperator: Sistemde atilan nemli havadan taze havayi isitmak igin kulla-
nilan ekipmandir. Bu sistem ilave edildiginde biiyiik miktarda is1 geri kazani-
n1 saglanmis olacaktir.

Kirici motor hiz kontrol cihazi: Kuru

me devrini belirleyen sistemdir.



PNOMATIK KURUTMA SISTEMI

MAKINE ICERISINDE KURUTULABILECEK URUNLER

Ingilizce Tiirkce Ingilizce Tiirkce
Irish Potato Starch Patates nisastasi Manganese Dioxide Mangeniz dioksit
Rubber Chloride Kaucuk kloriir Potassium Bicarbonate Potasyum bikarbonat

Ammonium Chloride

Amanyum klorir

B.H.C.

B.H.C.

Magnesium Hydroxide

Magnezyum hidroksit

Powerful Bleaching Powder

Guglu beyazlatici toz

Sugar Seker Clay kil, balgik, camur toprak.
Coal Komdar P.V.C. P.V.C.
Potassium Chloride Potasyum klortir
Dicyandiamide White Lead Ustiibeg
Clay for Tiles Kil,balgik Melamine Melamin
Sweet Potato Starch Tatll patates nisastasi Gypsum algitasl, jips
Diatom Earth Tek hicreli deniz otu Wheat Starch bugday nisastasi.
Fire Clay Materials Sanayi artid Medicines Ilag
Bean Curd Refuse Fasulye ve sit rinlerinin Fish Meal balik unu.
artigi
D.A.P. D.A.P. Benzol Peroxide Benzol peroksit
White Kaolin Beyaz kaolin Silica Powder Silis toz
A.B.S. Resin A.B.S.recgine Silica Terra Alba Silis terra alban
Clay & Sand Kil,balcik ve kum Rayon Sulphate of Soda Rayon siilfat

Ammonium Phosphate

Amonyum fosfat

Ammonium Sulphate

Amonyum siilfat

Vinyl Chloride

Vinil klorir

Rubber Lignin

Kauguk

Calcium Carbonate

Kalsiyum karbonat

Vinyliden Chloride

Polycarbonate polykarbonat Sodium Sulphate Sodyum siilfat
Polypropylene polypropilen Calcium Formate Kalsiyum formik asit tuzu
Terra Alba Beyaz toprak Copolymer Kopolimer
Sodium Bicarbonate Sodyum bikarbonat Synthetic Resin sentetik recine
Polyethylene Polietilen Nissil
Sodium Cyanide Sodyum siyandir Activated Terra Alba Aktif hale gelmis terra alban
Acrylic Resin Akrilik regine Powder Extinguisher Tozu bitirme
Rubber Aging Preventive Chemicals kimyasal madde
Chrome Ore Krom madeni Flour Un
Baking Powder Pismis maddeyi toz haline Sulphate of Soda Kabartma tozu
getirme
Glutem Glutem Polypropylene Polipropilen

By-product Sulphate
Ammonia

Amanyum silfatin yan Uri-
nu

Potassium Nitrate

Potasyum nitrat

Rayon Sulphate of Soda.

Karbonat ve siilfat bulunan
kumas

Corn Skin

Tahil posasi
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Kurutma kabini:
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Havalandirma fan
risindeki nemin diszc

Dogalgazh Isitici: Brii
saglandigi kisimdir.

Elektrik panosu: sistemde
landig1 kisimdir.

Borulama Sistemi: Sistemdeki ha

Tepsiler:Uygun ebatlardaki tepsilérin iize
yapismayi onlemek amaciyla teflon kapla




TEPSILI KURUTMA SISTEMI

CALISMA PRENSIBI

Brilor havayr 1sitma
amach olarak kullanihir.
Isinan hava ile iistten ku-
rutulma gerceklesecekse
ustten kurutma borusu-
nun klapesi acilir alttan
kurutma borusunun kla-
pesi kapatilir. Ve iustten
hava emme borusunun
klapesi kapatilir. Alttan
hava emme borusunun
klapesi acilir. Bu sayede
hava su yolu izleyerek di-
sariya atilir.

1-) Isitici

2-) Ustten kurutma boru-
su

3-) Kurutma kabini iistii

4-) Kurutma kabini alti
5-) Alttan hava emme bo-

rusu
6-) Fan.

Alttan havalandirma boliimiinde ise klapeler ters cevrilir. Bu sayede hava su
yolu izleyerek disariya atihir.

1-) Isitici

2-) Alttan kurutma borusu
3-) Kurutma kabini alti
4-) Kurutma kabini usti

5-) Ustten hava emme borusu

6-) Fan.

Sistemin avantaji: Bu sistem sayesinde uriin hem alttan hem ustten havalan-
dinlarak kurutma gergeklestirilmis olur. Ve bunun neticesinde tiriiniin uniform
kuruma islemi cok daha saghkh gerceklestirilmis olur.

Not: Bu gegcis yollan hi¢ kayip olmadigi durumlarda gecerlidir.
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BANTLI KURUTMA SISTEMI
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BANTLI KURUTMA SISTEMI

BANTLI KURUTUCU GENEL ACIKLAMA

1. i »

Bantl kurutma sistemi kurutma ve sogutma islem-
lerinde yaygin olarak kullaniimaktadir. Diger hare-
ketli sistemlere nazaran kurutma esnasinda Uri-
niin seklinde meydana gelen degisimin ¢ok daha
az olmasi sebebiyle, serit kesilmis ve kip bigimin-
deki Grilinlerin eldesinde banth kurutucu kullanmak
~ gerekebilir. Sistemin calisma prensibi kurutulacak
~ Urdnidn bant Uzerinde hareket ederken sicak hava
ile temas etmesi suretiyle Urlinlin ic neminin azal-
' tilmasi prensibidir. Uriinlerin siirekli hareket halin-
~ de makine igerisinde dolagmasi sabit kurutma sis-
temlerine gore uniform kurumayi saglamaktadir.
Domates gibi banttan banda dismelerde problem
yasanan urlnlerde sistem tek bantlh olabilir. Kip
kesilmis havug, elma gibi Grinlerde ise ¢ok katli
banth kurutma sistemini kullanmak mimkundur.




BANTLI KURUTMA SISTEMI

BANTLI KURUTUCU CALISMA PRENSIBI

Sicak hava giris boliimii: Sicak havanin makine icerisine verildigi boliidiir.

Nemli hava cikis boliimii: Makine igerisinde iiriin kurutma isleminde kullani-
lan havanin disariya bir fan vasitasi ile gekildigi boliimdiir.

Uriin yerlestirme bdliimii: Makinenin biiyiikliigiine gére doldurma islemi oto-
matik veya manuel olarak yapilabilir. Bu bdliimden iiriin girisi saglanmakta-
dir.

Kurutma bandi: Teflon veya paslanmaz celik CR-Ni bant kullanilabilir.

Bant motoru: Sistemdeki bant sayisina gore degisiklik gosterebilir. Hiz kont-
rollii olarak liriine gore makine igerisnde iiriin kalma siiresi ayarlanabilir.

Sogutma Boliimii: Makinenin cikis kismina monte edilerek iiriiniin kurutma
sonrasi paketleme isleminden once sogutma islemi gerceklestirilebilir.
(Opsiyonel)

Uriin Toplama Béliimii: Uriiniin bosaldigi béliimdiir.



BANTLI KURUTMA SISTEMI

BANTLI KURUTMA MAKINESI AVANTAJLARI

1-)Kurutulacak liriiniiniize gore 6zel makine dizaynu.

2-)Kurutma Makinesi icerisinde siirekli hareketten kaynaklanan tepsili kuru-
tucuyu nazaran daha uniform kuruma.

3-)Kurutma Havasinin sirkiilasyon fanlar sayesinde etkin kullanilmasi.
(Makine icerisinde sirkiillasyon fani varsa.)

4-)Miisterinin talebi dogrultusunda sisteme ilave edilebilecek isi geri kazanim
sistemi. bu sistem sayesinde atilan nemli hava giris havasini isitmakta kulla-
nilabilmektedir.

5-)Kurutlacak iiriine gore ¢cok kath sistemlerin de kullanilabilmesi ile kapasite
artinnm olanagi.

6-) Kurutulacak iiriine gore sicaklik ve siire ayarlamasinin ¢cok rahatlikla yapi-
labilmesi.

7-) Tepsili sisteme nazaran isciliginin cok daha az olmasi

8-) Siirekli ( Continue ) sistemlerde kullanilabilmesi

9-) Gida sektoriinden kimya sektoriine genis bir kullanim alanin bulunmasi.
10-) Uygun gozenek ebati secildigi takdirde ayni makinede balik yeminden
seramige kadar cok genis bir alanda kullanilabilmesi.



BANTLI KURUTMA SISTEMI

BANTLI KURUTMA MAKINESINDE KURUTULABILECEK URUNLER

Beton Tugla Kurutma Ekmek Kirintis1 Galeta Komiir Kurutma PVB
Unu
Findik Kurutma PVC

Cam Talasi

Kum Kurutma

Bentonit Kurutma

Geri Doniisiim Uriinleri

Kuvars

Kiip kesilmis patates

Balik Eti

Gida Katki Maddeleri

Leonardit Kurutma

Balik Yemi Kurutma

Gida Koruyucu Maddeleri

Mermer Tozu

C.M.C.

Giibre Kurutma

Meyan Kokii

Soya Kurutma

Cay Kurutma

Havug Kurutma

Narenciye Ve meyve
kabuklan

Cicekler (Polen Eldesi)

Ince Parcalanmis Patates

Odun Kurutma

Seker Kurutma

Cop, atik, Posa v.s.

Kahve Kurutma

Otlar Ve Baharatlar

Toz Ve Graniil Baharat

Deniz Yosunu Kurutma

Kaya Tuzu

Pamuk Kurutma

Tuz Kurutma

Diski, Pislik, Tortu

Kirmizi Tugla Kurutma

Paprika (Kirmizi Biber)

Yer Elmasi

Dogal Otlar

Peksimet

Yer Fistigi Kurutma

Peynir Kurutma

Piring Kurutma

Portakal kabugu Ku-
rutma

Yiin




BANTLI KURUTMA SISTEMI

BAZI URUNLERIN SAKLAMA DEGERLERI

Uriin Ilk Nem Son Nem Ice- | Uriin Ilk Nem Son Nem
Icerigi(%o) rigi(%) Igerigi(%) | Igerigi(%)
62 11 Kakao 50 67
Armut 84 25 Kakule 80 16
Ates cicedi 71 11 Kaplanmis hiyar/Kirmizi 36 9
turp tohumu
Bamya 81 6 Kayisi 85.3 25
Bezelye 60-70 5-10 Kekik 72.9 7.5-114
Biberiye 70 10 Kiraz 81 30
Dereotu 70-80 10 Lahana 90-95 5-10
Domates 93 7 Maydanoz 83 12
Elma 84.8 24 Muz 80 15
Erik 78.7 35 Nane 80 11
Fasulye 60-70 5-10 Odulotu 77 11
Feslegen 80 6 Patates 77 7
Frenk maydanozu 80 12 Pirekapan 70 10-13
Frenk sogani 80-85 12 Saripapatya 75 7
Havug 80-90 5-10 Sarmisak 80 4
Hindistan cevizi 45-50 5 Sogan 84 6
Hint yerelmasi 70 15 Seftali 75-80 20
Hint yerelmasi 70 15 Sekerkamigi 40-60 20
Hurma 65 40 Serbetgiotu 77 8
Ispanak 80 10 Uziim 74-81,6 15-18
Incir 77.5 26 Visne 83.7 25
K. biber 90 20 Y. biber 80 10
Kadife cicegi 72-85 12 Yerfistigi 45-50 13
Kahve 43-48 12 Zencefil 87-93 5

Bu degerler Dog. Dr. Can Ertekin'in "Bazi Sebze ve meyvelerin kurutulmasi"
adh makalesinin 2. gizelgesinden alinmistir.




HAREKETLI TEPSILI KURUTMA SISTEMI
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HAREKETLI TEPSILI KURUTMA SISTEMI

HAREKETLI TEPSILI KURUTUCU NERELERDE KULLANILIR

Tepsili sistem domates gibi kuruturken miimkiin oldugunca ha
etmemesi gereken iiriinlerin kurutulmasinda kullanilir.

Neden kurutma esnasinda harekete ihtiyac¢ vardir? Buna sebep olar
asagidaki 3 nedeni sdyleyebiliriz.
Neden 1) Hava kolay buldugu yolu tercih eder...

Neden 2) Hava
Uriin kurutma es
uygun olsa bile cikis
soguyacagi icin her bo
degildir. Bu sebepten kur
hareketlendirilmelidir.

khig1 her yerde ayni degildir.
nda iiriine gore verilen hava sicakligi giriste iiriin icin
dar iiriinden nem alma ve liriinii 1sitma islemlerinde
e ayni kalacak sekilde ayarlamak miimkiin

a makinesi igerisinde iiriin

Neden 3) Uriinii her bélgeden kurutmak gereklidir.

Uriin kurutma makinesi icerisinde ba yukaridan hava alir bazen yandan,
bazen de alttan bu durumda iiriin iceride sabit olarak kalirsa siirekli hava
gelen bolgede iyi kurumalar diger tarafta ise yeteri kadar kurumama



HAREKETLI TEPSILI KURUTMA SISTEMI

HAREKETLI TEPSILI KURUTUCU CALISMA PRENSIBI

SACDAMN SURUIMA-. ARKA PLATFORM_

ALTTAN KURUTASAS

ISTTEN SURUTMA

1-) Uriin giris platformunda tepsili araba makine girisinde hazirlz
2-) Dort arabanin arka tarafindaki araba cikis platformuna cekilir.
3-) Giris platformunda hazir bulunan araba igeriye sokulur

4-) Iceride mevcut 4 adet araba bulunmaktadir. Giris kismindan sok
araba her bir yeni araba girisiyle sirasiyla su islemlerden geger.

havalandirma boélgesinde hava list kisimdan verilir.
valandirma bolgesinde hava tepsilerin altindan verilir.
valandirma bolgesinde hava tepsilerin sagindan verilir.
ulunan soldan havalandirma boélgesinde hava soldan
a islemi tamamlanir ve araba cikartilir.

-Diger yan
verilerek kur

lirtinler bir siire sogumasi icin beklenir.

acak bir uygulama icin uygundur. Sistem ilk
iceride bulunacaktir. Mesela 4 saatte kuruyan
et araba iceriye sokulacaktir. 4. saatte
iceride 4 adet araba bulunacak ve'bundan sonra makine duruncaya kadar 4
adet araba iceride devaml bulunacaktir. Yukaridaki aciklanan kurutma
sistemi dort arabanin da iceride bulundugu zaman icin gegerlidir.

5-) Cikarilan arabada
Not: Bu sistem 24 saat
calistinldiginda tek bir ara
bir iriin igin her bir saatte 1



HAREKETLI TEPSILI KURUTMA SISTEMI

MAKINE UZERINDE BULUNAN EKiPMANLAR

SAGDAN SURUTAMA-. ARKA P ATF:’.’NT.!!-.‘.-\__
TSSOLDAN KURUTM A~

ALTTAN KURUTH A

OSTTEN KURLITAA N

» /
A7 L ATFORME

1-) Kurutma makinesi: 4 bolmeden olusur. Dis tarafi yalitimli ve gift
kaplama olacaktir. Borular yalitimh ve gift kaplama olacaktir.

R

4-) Borulama sistemi: Biiyiik boliimii yahitimli.
Not: Resimde platfo
bir gukur icerisine kon
makine igerisine verilir.

osterilmistir. Normalde sistem platform boyu kadar
Bu sayede giren arabalar zemin ile ayni hizadan



HAREKETLI TEPSILI KURUTMA SISTEMI

HAREKETLI TEPSILI KURUTUCU RESIMLER

HAREKETLI TEPSILi KURUTUCU




HAREKETLI TEPSILI KURUTMA SISTEMI

HAREKETLI TEPSILI KURUTUCU RESIMLER

v |

KURUTMA ARABALARI



BORU TIPI KURUTMA SISTEMI
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BORU TIPI KURUTMA SISTEMI

GENEL ACIKLAMA
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BORU TIPI KURUTMA SISTEMI

Boru tipi kurutma sistemi birbirine benzeyen buyilikluklerde ve ha-
vada ucabilecek 6zgiil agirliga sahip, yapisarak boruyu tikamayacak
iriinlerin kurutulmasinda kullanilabilir. Ornegin talas, un, toz ko-
miir, Galeta unu gibi. Kurutma sistemi pnomatik kurutucuya benze-
mekle birlikte bu makinede kurutma yikiiniin bir kismi borularda
ucmaya verilmistir. Boru mesafesi, boru ¢api, ucurmak icin kullani-
lacak fan debisi, fan basinci, boru icerisindeki hava sicakligi gibi pa-
rametreler kurutma icin 6nemlidir. Istendigi takdirde iiriin de sart-
lara uygun ise 20-200 metre arasinda boruya sahip boru tipi kurutu-
cular yapilabilir.
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'ODA TiPi Ku“sisnsmi e B
Oda tipi kurutma sistemi soguk hava depolari
lari olarak kullanilir. Kasali yada arabali tepsili s

nulan urini uygun sicaklikta kurutma islemi gerg
verimli olarak iceride sirkiile ettirir. Havayi i1sitmak

temin mekanik aksami ¢cok fazla olmamasi sebebiyle kuru
sapli, isletme giderleri diisiik, ariza riski cok azdir.





